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SEI/PMJ - 28310357 - Termo de Referéncia - Aquisi¢édo - CAJ

iguss e inse COMpanhia Aguas de Joinville

TERMO DE REFERENCIA - AQUISICAO - CAJ SEI N° 28310357/2026 - CAJ.DICAF.GSL.CLO

1 - Objeto para a contratacio:

Aquisi¢ao de materiais hidraulicos - PEAD.

2 - Especificac¢oes técnicas:
2.1 - Quadro de Quantitativo:

iy . . Unid.
Item | Codigo Descrigao Descrigdo detalhada Qtde Medida
TE, PEAD, TE DE COMPRESSAO, EM POLIPROPILENO, COM
1 18.511 COMPRESSAO, JUNTA MECANICA, APLICAVEIS A TUBOS DE | 200 PC
20MM POLIETILENO NBR 15561, 20MM.
LUVA DE REPARO, COMPRESSAO, EM POLIPROPILENO
INJETADO, JUNTA MECANICA, FABRICADO DE
5 | 20309 | © éﬂg’;&%gggﬁz A | ACORDO COM A NBR 15803 ¢ ISO 17885, APLICAVEIS A s UN
PEAD. DE 110 TUBOS DE POLIETILENO (NBR 15561).
’ VEDACOES COM ANEIS DE BORRACHA EM EPDM.
PN 16. DE 110.
LUVA/UNIAO DUPLA DE COMPRESSAO, EM
POLIPROPILENO INJETADO, ENGATE RAPIDO, JUNTA
LUVA DE DUPLA MECANICA, FABRICADO DE ACORDO COM A NBR
3 20.311 | COMPRESSAO PARA | 15803 e ISO 17885, APLICAVEIS A TUBOS DE | 20 UN
PEAD, DE 63 POLIETILENO (NBR 15561).
VEDACOES COM ANEIS DE BORRACHA EM EPDM.
PN 16. DE 63.
TE 90° EM PEAD, ELETROFUSAO, FABRICADO COM
TE 90°, PEAD. COMPOSTO  DE  POLIETILENO PE 100, PARA
ELETROFUSAO. pE | PERIVACAO DE REDES EM PEAD.
4120964 | | CDRIL PN 1 6’ pE | FABRICADO DE ACORDO COM AS NORMAS: EN 12201- | 1.000 PC
’ 6; ’ 3 ¢a ABNT NBR 15593. SDR 11, PN 16.
COR PRETA.
DE 63.
LUVA DE REDUCAO EM PEAD, ELETROFUSAO,
LUVA REDUCAO, FABRICADO COM COMPOSTO DE POLIETILENO PE 100
PEAD, PARA APLICACAO EM REDES DE PEAD.
5 | 20966 | ELETROFUSAO,PE | FABRICADO DE ACORDO COM AS NORMAS: EN 12201- | 100 PC
100, SDR11, PN 16, DE | 3 ¢ a ABNT NBR 15593. SDR 11, PN 16.
32 X DE 20 COR PRETA.
DE 32 X 20.
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COLARINHO PARA
FLANGE, PEAD, PE

COLARINHO PARA FLANGE, FABRICADO COM
COMPOSTO DE POLIETILENO PE 100 PARA
APLICACAO EM REDES DE PEAD.

UTILIZADO EM CONJUNTO COM A FLANGE PARA
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FABRICADA COM COMPOSTO DE POLIETILENO PE100

6 | 20.969 TRANSICAO OU UNIAO DE TUDO DE PEAD COM | 2.000 PC
100, SDRlé;)PN 16, DE | 5UTROS MATERIALS.
FABRICADO DE ACORDO COM AS NORMAS: EN 12201-
3 ¢ a ABNT NBR 15593. SDR 11, PN 16. COR PRETA. DE
63.
. TE DE SERVICO EM PEAD, PE 100, SDR 11, PN 16, PARA
TE DI;:,ESEEVICO’ DERIVACAO DAS REDES DESENVOLVIDAS COM
g TUBOS DE PEAD, SOLDA POR ELETROFUSAO.
7| 22256 | ELETROFUSAO, PE FABRICADO CONFORME AS NORMAS: EN 12201-3 E A 100 PC
100, PN 16, DE 160 X
DE 32 ABNT NBR 15593.
DE 160 X 32.
COLARINHO PARA FLANGE, FABRICADO COM
COMPOSTO DE POLIETILENO PE 100 PARA
APLICACAO EM REDES DE PEAD.
SSXQGRIENES Al;“;/; UTILIZADO EM CONJUNTO COM A FLANGE PARA
8 22.259 100 SDRli PN 1 é DE TRANSICAO OU UNIAO DE TUDO DE PEAD COM | 200 PC
’ ) éo ’ OUTROS MATERIAIS.
FABRICADO DE ACORDO COM AS NORMAS: EN 12201-
3 e a ABNT NBR 15593. SDR 11, PN 16. COR PRETA. DE
160.
. TE DE SERVICO EM PEAD, PE 100, SDR 11, PN 16, PARA
TE DiEsigVICO’ DERIVACAO DA REDES DESENVOLVIDAS COM TUBOS
ge DE PEAD, SOLDA POR ELETROFUSAO.
9 | 22264 | ELETROFUSAO, PE FABRICADO CONFORME AS NORMAS: EN 12201-3 E A 10 PC
100, PN 16, DE 200 X
DE 20 ABNT NBR 15593.
DE 200 X 20.
. TE DE SERVICO EM PEAD, PE 100, SDR 11, PN 16, PARA
TE DEESEEVICO’ DERIVACAO DAS REDES DESENVOLVIDAS COM
g TUBOS DE PEAD, SOLDA POR ELETROFUSAO.
10°1 22.265 | ELETROFUSAO, PE FABRICADO CONFORME AS NORMAS: EN 12201-3 E A 10 PC
100, PN 16, DE 200 X
DE 32 ABNT NBR 15593.
DE 200 X 32.
FLANGE SOLTO, PARA COLARINHO PEAD,
FABRICADO EM FERRO FUNDIDO DUCTIL OU ACO
CARBONO, FURACAO COMPATIVEL COM AS NORMAS
1 | 22559 Pilﬁil\é%ii?{lf;gb DIN 2673 / 1SO 2531 / ISO CD 9624 / ABNT NBR 15593 / 50 pC
‘ PEAD. PN 10. DE 90 ABNT NBR 7675 / EN 1092-1. ESPESSURA CONFORME
’ ’ NORMA DIN. CLASSE DE PRESSAO PN10.
ACOMPANHA, PARAFUSO, ARRUELA E PORCA.
DE 90.
TE 90° EM PEAD, FABRICADO COM COMPOSTO DE
TE 90°. PEAD POLIETILENO PE 100, PARA DERIVACAO DE REDES EM
ELETR OF’US 20 ’PE PEAD. SOLDA POR ELETRODUSAO.
12| 22906 | 00. SDR11. PN 1 é pE | FABRICADO DE ACORDO COM AS NORMAS: EN 12201- | 10 PC
’ 1éo ’ 3 ea ABNT NBR 15593. SDR 11, PN 16.
COR PRETA.
DE 180.
TE 90° EM PEAD, FABRICADO COM COMPOSTO DE
TE 90°. PEAD POLIETILENO PE 100, PARA DERIVACAO DE REDES EM
ELETR ost 20 ’PE PEAD. SOLDA POR ELETRODUSAO.
13| 22907 | , Ve 6’ pE | FABRICADO DE ACORDO COM AS NORMAS: EN 12201- | 50 PC
’ 160 ’ 3 ea ABNT NBR 15593. SDR 11, PN 16.
COR PRETA.
DE 160.
14 | 23.168 CAP, PEAD, CAP EM PEAD, SOLDA POR ELETROFUSAO, SDR 11,PN | 10 PC
ELETROFUSAO, 16.
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DE ACORDO COM AS NORMAS EN 12201-3 ¢ a ABNT

DE 110 NBR 15593.
COR PRETA.
DE 110.
CAP EM PEAD, SOLDA POR ELETROFUSAO, SDR 17, PN
CAP, PEAD, 10.

ELETROFUSAO, PE

FABRICADA COM COMPOSTO DE POLIETILENO PE100
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FABRICADA COM COMPOSTO DE POLIETILENO PE
100, ELETROFUSAO, INJETADA, CLASSE DE PRESSAO
PN 10, SDR 17, FABRICADA DE ACORDO COM AS
NORMAS: EN 12201-3 E ABNT NBR 15593.

15 | 24.201 100. SDR17, PN 10, DE DE ACORDO COM AS NORMAS EN 12201-3 ¢ a ABNT | 200 UN
3 NBR 15593.
COR PRETA.
DE 63 MM.
LUVA DE ELETROFUSAO EM PEAD, SDR 17, PN 10,
LUVA, PEAD, FABRICADA COM COMPOSTO DE POLIETILENO PE100
ELETROFUSAO, DE ACORDO COM AS NORMAS EN 12201-3 E A ABNT
16| 24.203 PE100, SDR17, PN 10, | NBR 15593. 400 UN
DE 90 COR PRETA.
DE 90 MM.
REDUCAO REDUCAO CONCENTRICA, PEAD, PE 100, PN 16, 225 X
CONCENTRICA 110 MM
17 | 27112 | e AD. PE 100, PN 16, EII:IEl];ROFUSAO, PEAD, PE 10 (POLIETILENO) 10 PC
225 X 110 MM COR PRETA
REDUCAO CONCENTRICA, PEAD, PE 100, PN 16,180 X
N 160 MM
18 | 27.182 | Lo AD. PE 100, PN 16, ﬁﬁﬁ?’ PE 100 (POLIETILENO) 10 PC
180 X 160 MM COR PRETO
NBR 15953 - 1SO 4427-3 - EN 12201-3
REDUCAO CONCENTRICA, PEAD, PE 100, PN 16, 160 X
N 110 MM
19 | 27.183 | o AD. PE 100, PN 16, llziAllg, PE 100 (POLIETILENO) 10 PC
160 X 110 MM COR PRETO
NBR 15953 - ISO 4427-3 - EN 12201-3
CURVA 90° EM POLIETILENO DE ALTA DENSIDADE -
PEAD.
. FABRICADA COM COMPOSTO DE POLIETILENO PE
20 | 28.060 ECL%?I’{%%%’SE%A?]’E 100, ELETROFUSAO, INJETADA, CLASSE DE PRESSAO 20 pC
: 100. PN 10. DE 90 PN 10, SDR 17, FABRICADA DE ACORDO COM AS
’ ’ NORMAS: EN 12201-3 E ABNT NBR 15593.
COR PRETA
DE 90.
COLARINHO PARA FLANGE, FABRICADO COM
COMPOSTO DE POLIETILENO PE 100 PARA
APLICACAO EM REDES DE PEAD. UTILIZADO EM
g&ggg\lggiﬁ%g CONJUNTO COM A FLANGE PARA TRANSICAO OU
21 | 28215 100. SDR 11. PN 16 UNIAO DE TUDO DE PEAD COM OUTROS MATERIAIS. 200 PC
" DE 315 > | FABRICADO DE ACORDO COM AS NORMAS: EN 12201-
3 ea ABNT NBR 15593. SDR 11, PN 16.
COR PRETA.
DE 315.
22 | 29.678 CURVA 90°, PEAD, | CURVA 90°, PEAD, ELETROFUSAO, PE100, SDR17, PN 10, | 600 PC
ELETROFUSAO, PE | DE 63
100, PN 10, DE 63, CURVA 90° EM POLIETILENO DE ALTA DENSIDADE -
SDR17 PEAD.
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COR PRETA.
DE 63.
FLANGE SOLTO, PARA COLARINHO PEAD,
FABRICADO EM FERRO FUNDIDO DUCTIL OU ACO
CARBONO, FURACAO COMPATIVEL COM AS NORMAS
FLANGE SOLTO, DIN 2673 / ISO 2531 / ISO CD 9624 / ABNT NBR 15593 /
23 | 30.547 PARA COLARINHO ABNT NBR 7675 / EN 1092-1. 80 UN
PEAD, PN10, DE 160 | ESPESSURA CONFORME NORMA DIN. CLASSE DE
PRESSAO PN10.
ACOMPANHA, PARAFUSO, ARRUELA E PORCA.
DE 160
FLANGE SOLTO, PARA COLARINHO PEAD,
FABRICADO EM FERRO FUNDIDO DUCTIL OU ACO
CARBONO, FURACAO COMPATIVEL COM AS NORMAS
FLANGE SOLTO, DIN 2673 / ISO 2531 / ISO CD 9624 / ABNT NBR 15593 /
24 | 30.549 PARA COLARINHO ABNT NBR 7675 / EN 1092-1. 100 UN
PEAD, PN10, DE 315 | ESPESSURA CONFORME NORMA DIN. CLASSE DE
PRESSAO PN10.
ACOMPANHA, PARAFUSO, ARRUELA E PORCA.
DE 315
FLANGE SOLTO, FLANGE SOLTO, PN16, PARA COLARINHO PEAD,
25 | 31.059 PARA COLARINHO SDR11, DE 160. 50 UN
’ PEAD, PN16, SDR11, | ACOMPANHA, PARAFUSO, ARRUELA E PORCA.
DE 160 DN 160.
TUBO EXTRUDADO, PAREDE DUPLA EM PEAD
(POLIETILENO DE ALTA DENSIDADE) VIRGEM, LISO
INTERNAMENTE E CORRUGADO EXTERNAMENTE,
TUBO, PEAD, EM BARRAS DE 6M DE COMPRIMENTO, COR PRETA,
26 | 31.143 CORRUGADO, SN4, | PIGMENTADA COM NEGRO DE FUMO, COM 60 M
DN 600 DIAMETRO NOMINAL DN/DI 600 MM, COM DIAMETRO
INTERNO MINIMO DE DI =588MM, CLASSE DE
RIGIDEZ SN4, CONFORME NORMAS NBR ISO 21138-1 E
NBR ISO 21138-3.
TE DE SERVICO EM PEAD, PE 100, SDR 17, PN 10, PARA
TE DE SERVICO, DERIVACAO DE REDE DESENVOLVIDAS COM TUBOS
27 | 31183 PEAD, DE 250 X DE | DE PEAD, SOLDA POR ELETROFUSAO. 10 UN
20, PE 100, SDR 17, PN | FABRICADO CONFORME AS NORMAS: EN 12201-3 ¢ a
10, ELETROFUSAO ABNT NBR 15593.
DE 250 X 20.
TE DE SERVICO EM PEAD, PE 100, SDR 17, PN 10, PARA
TE DE SERVICO, DERIVACAO DE REDE DESENVOLVIDAS COM TUBOS
28 | 31185 PEAD, DE 280 X DE | DE PEAD, SOLDA POR ELETROFUSAO. 50 UN
20, PE 100, SDR 17, PN | FABRICADO CONFORME AS NORMAS: EN 12201-3 ¢ a
10, ELETROFUSAO ABNT NBR 15593.
DE 280 X 20.

3 - Prazo de entrega e forma de entrega:

3.1 - O prazo de entrega ¢ a partir do recebimento da Ordem de compra, sendo que
a entrega deve ocorrer:

Item | Cédigo Descriciao Prazo de entrega
1 18.511 | TE, PEAD, COMPRESSAO, 20MM 45 dias
2 20.309 | LUVA DE DUPLA COMPRESSAO PARA PEAD, DE 110 45 dias
3 20.311 | LUVA DE DUPLA COMPRESSAO PARA PEAD, DE 63 45 dias
4 20.964 | TE 90°, PEAD, ELETROFUSAO, PE 100, SDR11, PN 16, DE 63 45 dias
5 20.966 | LUVA REDUCAO, PEAD, ELETROFUSAO, PE 100, SDR11, PN 16, DE 32 X DE 20 45 dias
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6 20.969 | COLARINHO PARA FLANGE, PEAD, PE 100, SDR11, PN 16, DE 63 45 dias
7 22.256 | TE DE SERVICO, PEAD, ELETROFUSAO, PE 100, PN 16, DE 160 X DE 32 45 dias
8 22.259 | COLARINHO PARA FLANGE, PEAD, PE 100, SDR11, PN 16, DE 160 45 dias
9 22.264 | TE DE SERVICO, PEAD, ELETROFUSAO, PE 100, PN 16, DE 200 X DE 20 45 dias
10 22.265 | TE DE SERVICO, PEAD, ELETROFUSAO, PE 100, PN 16, DE 200 X DE 32 45 dias
11 22.559 | FLANGE SOLTO, PARA COLARINHO PEAD, PN 10, DE 90 90 dias
12 22.906 | TE 90°, PEAD, ELETROFUSAO, PE 100, SDR11, PN 16, DE 180 45 dias
13 22.907 | TE 90°, PEAD, ELETROFUSAO, PE 100, SDR11, PN 16, DE 160 45 dias
14 23.168 | CAP, PEAD, ELETROFUSAO, PE100, SRD11, PN 16, DE 110 45 dias
15 24.201 | CAP, PEAD, ELETROFUSAO, PE 100, SDR17, PN 10, DE 63 45 dias
16 24.203 | LUVA, PEAD, ELETROFUSAO, PE100, SDR17, PN 10, DE 90 45 dias
17 27.112 | REDUCAO CONCENTRICA, PEAD, PE 100, PN 16,225 X 110 MM 120 dias
18 27.182 | REDUCAO CONCENTRICA, PEAD, PE 100, PN 16, 180 X 160 MM 45 dias
19 27.183 | REDUCAO CONCENTRICA, PEAD, PE 100, PN 16, 160 X 110 MM 45 dias
20 28.060 | CURVA 90°, PEAD, ELETROFUSAO, PE 100, PN 10, DE 90 45 dias
21 28.215 | COLARINHO PARA FLANGE, PEAD, PE 100, SDR 11, PN 16, DE 315 45 dias
22 29.678 | CURVA 90°, PEAD, ELETROFUSAO, PE 100, PN 10, DE 63, SDR17 45 dias
23 30.547 | FLANGE SOLTO, PARA COLARINHO PEAD, PN10, DE 160 45 dias
24 30.549 [ FLANGE SOLTO, PARA COLARINHO PEAD, PN10, DE 315 45 dias
25 31.059 | FLANGE SOLTO, PARA COLARINHO PEAD, PN16, SDR11, DE 160 45 dias
26 31.143 | TUBO, PEAD, CORRUGADO, SN4, DN 600 45 dias
27 31.183 | TE DE SERVICO, PEAD, DE 250 X DE 20, PE 100, SDR 17, PN 10, ELETROFUSAO 90 dias
28 31.185 | TE DE SERVICO, PEAD, DE 280 X DE 20, PE 100, SDR 17, PN 10, ELETROFUSAO 90 dias

3.2 - O fornecimento sera efetuado de acordo com a necessidade da CAlJ.

3.3 - Sdo de responsabilidade da CONTRATADA, o acondicionamento, transporte,
descarregamento do bem/produto.

3.4 - Os bens/produtos devem estar acondicionados em embalagem original do
fabricante.

3.5 - Nos casos de entrega de material paletizados , os mesmos devem seguir o padrao de
pallet PBR.

3.6 - Os materiais fornecidos somente serdo recebidos se executados em conformidade
com o solicitado e atendendo as demais especificacdes e exigéncias deste Termo de Referéncia e apods
atestados pelo Fiscal designado.

4 - Local e horario de entrega:
4.1 - O local de entrega serd no endereco Rua Dona Francisca, 8025, Distrito Industrial
Norte, Joinville-SC, CEP 89239-270.

4.2 - O horario de entrega para recebimento dos produtos/bens ¢ das 08:00h as 11:30h e
das 13:30h as 16:30h, de segunda a sexta-feira, exceto feriados nacionais e regionais.

4.3 - As entregas deverdo ser previamente agendadas com os funcionarios: Dario,
Everton ou Marcelo, pelo fone: (47) 2105-1723 — 1726.
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5 - Amostras

Nao se aplica

5.1 - Quantidade e Critérios de Analise das amostras

Nao se aplica

6 - Obrigacoes especificas da contratada:

Nao se aplica as obrigagdes especificas, permanecendo apenas as obrigagdes contratuais.

7 - Obrigacdes especificas da Contratante:

Nao se aplica as obrigagdes especificas, permanecendo apenas as obrigagdes contratuais.

8 - Condicoes Gerais:

8.1 - Informacdes Financeiras

Origem dos Recursos: Proprios
Centro de Custos: 18 - GSL
Conta Contabil: 8737 - Estoque de manutengdo/consumo

Prazo de Pagamento: 30 Dias

8.2 - Recebimento do Objeto

8.2.1 - Provisoriamente, os produtos/bens serdo recebidos no prazo de 15 (quinze) dias,
pelo(a) responsavel pelo acompanhamento e fiscalizagdo do contrato, para efeito de posterior verificacao
de sua conformidade com as especificacdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta.

8.2.2 - Os produtos/bens poderdao ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em
desacordo com as especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser
substituidos no prazo de até 15 (quinze) dias, a contar da notificacdo da contratada, as suas custas, sem
prejuizo da aplicacdo das penalidades.

8.2.3 - Definitivamente, os produtos/bens serdo recebidos no prazo de 30 (trinta) dias,
contados do recebimento provisério, apdés a verificagdo da qualidade e quantidade do material e
consequente aceitacdo mediante termo circunstanciado.

8.2.4 - Na hipotese de a verificagdo a que se refere o item 3 ndo ser procedida dentro do
prazo fixado, reputar-se-4 como realizada, consumando-se o recebimento definitivo no dia do esgotamento
do prazo.

8.2.5 - O recebimento provisorio ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da
contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execugdo do contrato.

8.3 - Condigodes de Garantia

8.3.1 - Devera fornecer garantia de acordo com o Codigo de Defesa do Consumidor;
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8.3.2 - Caso o fabricante do item conceda prazo de garantia maior, a garantia do
fabricante devera prevalecer.

8.3.3 - Devera substituir no prazo maximo de 30 (trinta ) dias, apds notificada, o item que
apresentar defeito, o que vier a apresentar problema, que apresentar vicio e/ou defeito oculto que o tornem
improprio para o uso a que ¢ destinado, ou ainda, ndo esteja de acordo com este Termo de Referéncia, sem
onus para o Contratante.

8.4 - Programa de Integridade

seil 5

assinatura

,i eletrbnica Rt

=

sel

,i eletrbnica Rt

=

seil 5

assinatura

,i eletrbnica Rt

8.4.1 - Caso a contratagcdo se enquadre nos requisitos da Lei Municipal n® 8.772/2019, a
contratada deverd implantar Programa de Integridade no prazo de 180 (Cento e Oitenta) dias corridos, a
partir da data de celebragdo do contrato/ata de registro de precos.

8.4.2 - Os custos ou despesas resultantes ocorrerdo por conta da Contratada, ndo cabendo
a Contratante o seu ressarcimento.

Documento assinado eletronicamente por Eloisa de Carvalho Assis, Empregado(a)
Publico(a), em 17/03/2026, as 14:07, conforme a Medida Provisoria n® 2.200-2, de
24/08/2001, Decreto Federal n°8.539, de 08/10/2015 e o Decreto Municipal n® 21.863,
de 30/01/2014.

Documento assinado eletronicamente por Juliano Jorge da Silva, Coordenador(a),
em 17/03/2026, as 14:12, conforme a Medida Provisoria n° 2.200-2, de 24/08/2001,
Decreto Federal n°8.539, de 08/10/2015 e o Decreto Municipal n® 21.863, de
30/01/2014.

Documento assinado eletronicamente por Fernando Horst Harmel, Gerente, em
17/03/2026, as 16:48, conforme a Medida Provisoria n° 2.200-2, de 24/08/2001,
Decreto Federal n°8.539, de 08/10/2015 e o Decreto Municipal n° 21.863, de
30/01/2014.

A autenticidade do documento pode ser conferida no site https://portalsei.joinville.sc.gov.br/

e -
basre informando o cddigo verificador 28310357 e o codigo CRC BS8E62COA.

Rua Dona Francisca, 8.025 - Bairro Zona industrial Norte - CEP 89239-270 - Joinville - SC -
www.aguasdejoinville.com.br

26.1.001192-4
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